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LANDWIRTSCHAFT

Test rozmetadel hnoje provedeny spolecnosti DLG:

Skvela flotila

Testy techniky a provoznich prostredku

Flotila péti rozmetadel hnoje od firmy L. Bergmann nas dokazala
v podrobném testu DLG presvédcit o svych kvalitach.

Rozmetadla organickych  pevnych
latek maji za kol rovnomérné roz-
metat kompost, chlévskou mrvu a
Casto i mnoho dalSich materiald, jako
je napriklad vapno. Obsluha téchto
stroji ma byt jednoducha a stroje
musi vydrzet casto velmi narocné
provozni podminky. Pritom je potreba
zohlednit také rozsahlou a casto pod-
cefiovanou rozmanitost pozadavku,
kladenych na tyto stroje.

V podrobném testu DLG byla nyni
zkousena rozmetadla hnoje od firmy
Ludwig Bergmann GmbH, a to na
kvalitu rozmetani materialu pri apli-
kaci chlévské mrvy (10 t/ ha a 30 t/ha)
a kompostu (5 t/ha a 25 t/ha).

Testovani kandidati

Z rozsahlého sortimentu rozmetadel
chlévské mrvy a univerzalnich rozme-

Prehled 1: Technické udaje rozmetadel

tadel nabizenych firmou L. Bergmann
jsme pro pouziti v testu DLG vybrali
celkem pét vozidel: jako zastupce
rady M jsme zkouseli rozmetadlo
M 2120 Tandem pri aplikaci chlévské
mrvy. Rozmetadla rady M jsou osaze-
na Ctyrmi stojatymi valci. Testované
rozmetadlo M 2120 mélo rozmetaci
Ustroji typu SX skladajici se ze Ctyr
vertikalnich valci s navarenymi seg-
mentovymi plechy a nasroubovanymi

TSW 2120 TSW 3140 TSW 5210
TSW A 16

TSW 6230
TSW 6240
TSW A 19

Konstrukce
Rozmetaci Ustroji

Pohon

2 podlahové dopravniky:

- retézy

- pocet unasecich list na
jednom dopravniku
Pohon retézl

Vlastni hmotnost [kg]

Pripustna celk. hmotnost
[ke]

Rozmér nastavby d/s/v
[cm]

Uzitecnv obiem m31

8

ctyrvalcove roz-
metaci Ustroji SX

22, U-profil

3900
12 000

470/180/107

8.3

4 stavitelnymi rozmetacimi lopatkami

konicka celoocelova vana

2 vodorovné frézovaci valce s dvojitymi trhacimi hroty

2 rozmetaci kotouce kazdy se

2 rozmetaci kotouce kazdy se

6 stavitelnymi rozmetacimi lopatkami

vyvodovy hridel 1000 ot./min.

2 pary retézl z kruhové oceli

22, U-profil

25, U-profil

hydraulicky, plynule stavitelny

4 880
12.000

470/180/107

7.5

5060
14 000

490/205/107

9.0

39, U-profil 45, U-profil
7 250 8 200
16 000 24 000
590/205/132 690/205/132
14.0 16.7

Foto: Bergmann



dvojitymi hroty. S timto Ustrojim se
dosahuje Sirky rozmetani od Sesti do
osmi metr(. Pripustna celkova hmot-
nost rozmetadla M 2120 Tandem cini
12 000 kg a jeho uzitecny objem je
8,3 m®. V modelové fadé série M jsou
dodavana dalsi vozidla s uzitecnym
objemem od 6,8 m* do 27,5 m®. Rada
univerzalnich rozmetadel firmy Berg-
mann ma sériové oznaceni TSW. V
testu DLG byly nasazeny k rozmetani
chlévské mrvy a kompostu modely
TSW 2120, TSW 3140, TSW 5210 a TSW
6230/TSW 6240. Konstrukcéné stejna
jako TSW 5210 a TSW 6230 jsou na-
stavbova rozmetadla TSW A 16 popr.
TSW A 19. U téchto rozmetadel vsak
neni konicka celoocelova vana svare-
na s podvozkem, protoze je uréena k
upevnéni na podvozek vyménného
systému. Sirokozabérové rozmetaci
Ustroji rady TSW se sklada ze dvou
vodorovnych frézovacich valci s tvr-
zenymi dvojitymi trhacimi hroty a
rozmetacimi kotouci se stavitelnymi
rozmetacimi lopatkami. Vytah z tech-
nickych dat k témto strojim je uve-
den v prehledu 1.

Presné rozmetani je nutnosti

Pokud se ma provadét hnojeni na
zakladé skutecné potreby, musi byt
dodrzeny pozadované aplikacni davky
a hnojivo pritom musi byt na pozemku
cilené rozmisténo. V zajmu dodrzova-
ni zasad dobré zemédélské praxe
a z davodl ochrany Zzivotniho prostre-
di je potreba usilovat o vysokou pres-

nost rozloZeni rozmetaného materialu.

V neposledni radé se tim ma minima-
lizovat zatéz zivotniho prostredni
anapriklad zabranit nechténému
rozmetani mimo pole. DalSim poza-
davkem je vysoka vykonnost. Té lze
dosahnout mimo jiné pouzivanim
velkoobjemovych rozmetadel
s velkymi pracovnimi zabéry. V nepo-
sledni fadé dochazi v dsled-
ku riznych fyzikalnich vlastnosti stFi-
dajicich se rozmetanych materiall
k rozdilnym podminkam rozmetani,
na které je pri aplikaci rovnéz potre-
ba reagovat. Pozadavky na rozmetaci
techniku se tak znacné zvysily.

Fotos: Bergmann

Byly testovany stroje se stojatymi a horizontalnimi frézovacimi valci.

V navodech k obsluze jsou obsazeny
informace, pro které rozmetané ma-
terialy jsou rozmetadla hnoje vhodna,
jakych pracovnich zabér( lze s nimi
dosahnout a jaka nastaveni je potreba
provést k tomu, aby bylo mozné do-
sahnout pozadovanych aplikacnich
davek pri dobré kvalité rozlozeni
rozmetaného materialu. Firma Berg-
mann k tomu dodava tabulky nastave-
ni, které obsahuji doporuceni pro
zakladni nastaveni rozmetadel a
rychlost pojezdu v zavislosti na roz-
metaném  materialu, poZadované
aplikacni davce a pracovnim zabéru.
Aplikacni davka na jednotku casu se

reguluje rychlosti posuvu podlahového
dopravniku a nastavenim stavéciho
hraditka. Prizpisobenim pojezdové
rychlosti, jejiz doporucené hodnoty
jsou v tabulkach rovnéz uvedeny, se
potom dosahne pozadované aplikacni
davky na jednotku plochy.

U rozmetadel Bergmann se podlahovy
dopravnik pohani hydraulicky
s vyuzitim  regulace = dodavaného
mnozstvi oleje. Regulaci lze provadét
ruéné pomoci stavéciho kolecka na
rozmetadle nebo na prani dodavanym
elektromagnetickym ovladanim umis-
ténym v traktoru. Vtestu DLG byl
pouzivan ovladaci pristroj BCT 20.

Pricné rozlozeni rozmetaného materialu se méri pomoci zachytnych nadob
umisténych napri¢ ke sméru jizdy.

Foto: DLG
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Méreni proudu materialu pro zjisténi jeho podélného rozlozeni.

U stroji fady M se stojatymi valci
nelze obraz rozmetani regulovat
zménou nastaveni rozmetaciho Ustroji.
Zde je potreba pracovni zabér a Sirku
prekryvani upravit v zavislosti
na vlastnostech rozmetaného materi-
alu.

U  Sirokozabérovych  rozmetacich
Ustroji rady TSW lze pri¢né rozlozeni
materialu ovlivnit mistem podavani
rozmetaného materialu na rozmetaci
kotouce, prostfednictvim zmény vysky
a Uhlu postaveni krytu rozmetaciho
Ustroji a nastavenim polohy rozmeta-
cich lopatek. Tim je u téchto stroju
dan postup pro optimalizaci kvality
rozmisténi materialu.

Metody testovani

Pro zkousku kvality rozlozeni rozme-
taného materialu u rozmetadel hnoje
existuje evropska norma DIN EN
13080:2002. Jejim cilem je stanovit
zkusebni metody a pozadavky, které
v ramci celé Evropé pripousti jednot-
né zkouseni a hodnoceni. Tato norma
byla pri provadéni zkousek DLG odpo-
vidajicim zplsobem zohlednéna.

Nejprve se provadi vizualni posouzeni
jemnosti rozmetani. Pritom se sleduje,
zda jsou hroudy pri rozmetani radné

rozdrobeny. Hlavnimi kritérii pro
hodnoceni kvality prace jsou pricné
a podélné rozlozeni rozmetaného

materialu pri rbznych aplikaénich
davkach. Pro stanoveni pri¢ného roz-
loZzeni materialu se pouzivaji zachytné
nadoby (50 x 50 x 10 cm), které se
umisti na pokusnou plochu pricné ke
sméru jizdy tak, aby na sebe vzajem-
né navazovaly. Rozmetadlo potom
projede mérenou trasu. Nasledné se
zvazi mnozstvi rozmetaného materia-
lu zachyceného v nadobach.
Z navazenych hodnot materialu za-

Foto: DLG
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chyceného v jednotlivych nadobach se
potom vytvori takzvany zakladni obraz
rozmetani (viz grafika). Hodnota VK
(variaéniho koeficientu) pro pricné
rozlozeni materialu je statisticka mira,
ktera se ziskava ze standardni od-
chylky a stfedni hodnoty namérenych
hodnot.

Hodnota VK vypovida o tom, jak
presné byla plocha po projeti navazu-
jicich jizd (pfi zahonovém zpusobu
prace) pokryta rozmetanym materia-
lepsi je kvalita rozlozeni materialu. Z
vysledného pribéhu hodnot VK lze
rozpoznat, zda se hodnoty pohybuji
pod pripustnou prahovou hodnotou VK
(podle smérnice < 20 %) a ve které
oblasti se dosahuje optimalnich pra-
Stredni hodnota VK se vypocita az do
Sirky rozmetani, pri které linie VK
prekroc¢i 30 %, popf. v rozmezi hod-
nocené oblasti Sifky rozmetani.
Z maximalniho rozdilu mezi stredni
a maximalni hodnotou VK v ramci
daného pracovniho zabéru se vypoci-
tava kolisani VK, charakterizujici
kvalitu rozloZeni rozmetaného mate-
ridlu. Dobré rozmetaci obrazy maji
plochy pribéh linie VK ve velkém

Grafika: Pricné rozlozeni u TSW 3140 (chlévska mrva 10 t/ha)
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rozsahu pracovniho zabéru, tzn.
s nepatrnym kolisanim VK.

Zjistovani podélného rozlozeni roz-
metaného materialu se provadi na
misté tim zplsobem, Ze se méri proud
rozmetaného materialu pomoci ne-
pretrzitého méreni zatiZeni naprav a
zatizeni zavésného zarizeni po dobu
kompletniho  vyprazdnéni  jednoho
nakladu. Na zakladé téchto méreni se
provadi vypocet nasledujicich ukaza-
teld: rovnomérnost davkovani hnoje,
podélné pokryti vramci tolerancni
zony, hodnota VK pri optimalnim
prekryti aoptimalni prekryti. Za
predpokladu zachovani 50% rovno-
mérnosti davkovani hnoje se VK zjisti
pri  optimalnim  navazani  jizdy
s nasledujicim nakladem. Prekryvani
15 az 20 % se hodnoti jako standardni.
Cim jsou tyto hodnoty nizsi, tim lépe.
Hlavnim kritériem je podélné pokryti
vypovidajici o tom, jak velky je pro-
centualni podil doby vykladky s kon-
stantnim davkovanim. Pritom je pri-
pustny tolerancni rozsah + 15 %.

Vysledky testl

Vsechna zkousena rozmetadla hnoje
od firmy Bergmann zcela splnila po-
zadavky na zkousené vlastnosti roz-
metani, a proto jim mohla byt udéle-
na pecet kvality DLG (prehled 2). V
mnoha pripadech bylo dosazeno dobré
az velmi dobré kvality rozlozeni roz-
metaného materialu jiz se zakladnim
nastavenim provedenym podle pokynu
v navodu. Jako vhodné se ukazaly
také moznosti k optimalizaci nasta-
veni rozmetaciho Ustroji rady rozme-
tadel TSW. Prestavenim rozmetacich
lopatek pri 1. optimaliza¢nim kroku
doslo, pokud to vibec bylo potfeba,
k vyraznému zlepseni vysledku roz-
metani. Pouze ve vyjimecnych pripa-
dech (rozmetani kompostu rozmeta-
dlem TSW 2120) bylo potreba pro
splnéni pozadavku testu DLG provést
2. optimalizacni krok. Podrobné vy-
sledky zkousek této flotily rozmetadel
si mohou zajemci stahnout na adrese
www.dlg-test.de.

Shrnuti

Dr. Ulrich Rubenschuh
Odvaha se vyplatila! Firma L. Berg- Testovaci centrum DLG
mann se s péti rozmetadly hnoje ze Technika a provozni prostfedky
své flotily podrobila rozsahlému testu u.rubenschuh@DLG.org

DLG. Vedle chlévské mrvy byla roz-
metadla testovana také s kompostem.
U kazdého z rozmetanych materiald
bylo provedeno méreni se dvéma
aplikacnimi davkami. Vsechna vozidla
Bergmann splnila pozadavky DLG
na kvalitu  rozlozeni  rozmetaného
materialu pro vSechny varianty testo-
vani, Casto dokonce jiz se zakladnim
nastavenim dle pokynd v navodu. To
si zaslouzi velkou pochvalu a doufej-
me, Ze i nasledovani.

Prehled 2: Vysledky zkousek flotily rozmetadel hnoje firmy
L. Bergmann

Mrva Mrva Kompost Kompost
RoZmetadlo Hiatatel 10 t/ha 30 t/ha 5 t/ha 25 t/ha

M 2120 Pracovni zabér nebylo nebylo
Tandem VK piigne 11,7 % 12,1 % testovano testovano
Hodnoceni prigne* ++ ++
FOKUS [REY e 9,3% 13,3 %
|| 1] | | Podélné pokryti 68,7 % 59,9 %
pr— Hodnoceni pogeins* ++ +
oarm S Nastaveni** HB HB
TSW 2120 Pracovni zabér 12m 12m 10 m 10 m
Tandem VK piigne 15,3 % 11,6 % 15,7 % 13,4 %
Hodnoceni prigne* + ++ + ++
‘1@ FOKUS RRAY S 17,5 % 15,7 % 17,4 % 16,8 %
1| 14 | Podélné pokryti 50,2 % 46,1% 43,4 % 44,9 %
TR Hodnoceni podeins* + + + +
i Nastaveni** Opti 1 Opti 1 Opti 2 Opti 2
TSW 3140 Pracovni zabér 12m 12m 13m 13m
Tandem VK prigne 8,8% 12,2 % 18,2 % 17,4 %
Hodnoceni prigne* ++ ++ + +
‘1@ FOKUS [ A" SN 14,9 % 16,0 % 20,3 % 12,0 %
1| 14 B | Podélné pokryti 56,5 % 4,7 % 66,0 % 49,3 %
TR Hodnoceni pogeins* ++ + [o) ++
i Nastaveni** HB HB HB Opti 1
TSW 5210 Pracovni zabér 15m 15 m 12m 11m
TSWA 16 VK piicas 11,7 % 10,9 % 19,6 % 13,9 %
Hodnoceni igne* ++ ++ + ++
‘1@ FOKUS AT S 9,0% 15,0 % 13,7% 14,7 %
1| 14 | Podélné pokryti 3,7% 48,1% 54,9 % 38,0%
QT Lt Hodnocer]i T ++ ++ ++ ++
i Nastaveni** Opti 1 HB HB HB
TSW 6230 Pracovni zabér 15 m 15m 1M1m 1M1m
TSW 6240 VK pricng 1,7 % 10,9 % 16,0 % 13,9 %
TSW A 19 Hodnoceni pignc® ++ ++ + ++
VK podétné 15,4 % 14,1 % 16,0 % 10,9 %
‘1@ ULUER | Podélné pokryti 57,1 % 49,6 % 61,0 % 57,2 %
TEST Hodnoceni podeins* + ++ + ++
0T ol Nastaveni** Opti 1 HB HB HB

* Skala hodnoceni DLG: VK % > 20 az < 25 = ,,0" (primérné)
VK% > 15 aZ < 20 = ,,+" (dobré)
VK% <15 = ,++" (velmi dobré)
** Nastaveni: HB = zakladni nastaveni; Opti 1 = prvni optimalizace; Opti 2 = druha optimalizace
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